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BYD GLOBAL

BYD ja entregou mais de 70.000 6nibus elétricos no mundo.
Na américa Latina a BYD possui 2.000 onibus elétricos em operacao.

[ ®wsiopao

> iy o
e T e oh BT
A P el ~Svreda i [ T TR T

Inglate - Londres

Franca - Paris

Colombia - Bogota



BYD BRASIL

Produg¢ao total em Campinas-SP
(136 chassis produzidos):

* D7M - Chassis 4x2 - Micro (até 9m) — 7 unidades

*  D9W - Chassis 4x2 - Piso baixo (até 13m) — 61 unidades

* D9A - Chassis 4x2 - Piso Alto (até 13m) — 49 unidades

* D11A - Chassis 8x4 Articulados Piso Alto (até 23m) — 3 unidades

* D11B - Chassis 8x4 Articulado Piso Baixo (até 22m) — 16 unidades
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Principais caracteristicas:
# 100% Elétrico
o Baixo nivel de ruido

28 Até 250km de autonomia*

[}
Garantia de 5 anos para o trem de
forca e 8 anos para a bateria

/A Baixo custo de manutencio
Acessibilidade Universal
=

Cerca de 70% de economia no
custo operacional

= FINAME/BNDES

D11A-41.820



CHASSI D9W 20.410 4x2 - ESPECIFICACOES TECNICAS

Chassis piso baixo (low entry) desenvolvido para aplicacdao urbana com carroceria de até 13m de comprimento.

Powertrain (Trem de forga): Bateria alta tens3o: * 100% eletrico
- Motor: Sincrono nas rodas de tracao - Tecnologia: LFP (Litio Ferro Fosfato) Baixo custo de
- Poténcia maxima: 300 kW (2x 150 kW) - Poténcia: 344 kWh B

- Torque maximo: 1.100 Nm (2x 550 Nm) - Dois packs (Teto e traseira do chassi) FRaRLeED

- Capacidade de subida em rampa no PBT de 17% - Peso aproximado: 2.800 kg Emiss3o zero e
- Garantia: 5 anos ou 400.000 km - Garantia: 8 anos ou 500.000 km @ silencioso

autonomia®

Capacidade de passageiros:
- Até 80 passageiros**

Carregamento:

- Tecnologia: DC - CCS2
- Poténcia de carregamento: 160 kWh (2x 80 kW)
- Tempos de carregamento: entre 2 e 3 horas

D9W-20.410
100% ELETRICO
PISO BAIXO

*Autonomia pode variar de acordo com tipo de uso, rotas e equipamentos elétricos instalados.

**A quantidade de passageiros depende diretamente do layout escolhido (quantidade e posicao de portas e assentos)



'GNIBUS COM CHASSI D9W 20.410 4x2

Urbano Piso Baixo (Low entry)
cCniIod)
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Principais caracteristicas: v

100% Elétrico a baterias
Baterias na traseira e no teto ; , T

_———

Carregamento em até 3 horas

—_—

Assistente partida em rampa
Volante com ajuste de altura
Frenagem regenerativa
Comprimento até 13m

Até 250km de autonomia*

Baterias BYD LiFePO4



'GNIBUS COM CHASSI D9W 20.410 4x2

Urbano Piso Baixo (Low entry)
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CMarcopolo
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Principais caracteristicas:

100% Elétrico a baterias

Baterias na traseira e no teto

Carregamento em até 3 horas

Assistente partida em rampa
Volante com ajuste de altura
Frenagem regenerativa
Comprimento até 13m

Até 250km de autonomia*

Baterias BYD LiFePO4



'D9W 20.410 - Distribuicao de poltronas (Layouts)

EXEMPLOS
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CHASSI D9A 20.410 4x2 - ESPECIFICACOES TECNICAS

Chassis piso alto desenvolvido para aplicacao urbana ou fretamento com carroceria de até 13m de comprimento.

Powertrain (Trem de forga): Bateria alta tens3o: l’ 100% eletrico
- Motor: Sincrono nas rodas de tracao - Tecnologia: LFP (Litio Ferro Fosfato) Baixo custo de
- Poténcia maxima: 300 kW (2x 150 kW) - Poténcia: 344 kWh B

- Torque maximo: 1.100 Nm (2x 550 Nm) - Dois packs (Teto e traseira do chassi) FRaRLeED

- Capacidade de subida em rampa no PBT de 17% - Peso aproximado: 2.800 kg Emiss3o zero e
- Garantia: 5 anos ou 400.000 km - Garantia: 8 anos ou 500.000 km @ silencioso

autonomia®

Capacidade de passageiros:
- Até 80 passageiros**

Carregamento:

- Tecnologia: DC - CCS2
- Poténcia de carregamento: 160 kWh (2x 80 kW)
- Tempos de carregamento: entre 2 e 3 horas

D9A-20.410

100% ELETRICO
PISO ALTO

*Autonomia pode variar de acordo com tipo de uso, rotas e equipamentos elétricos instalados.

**A gquantidade de passageiros depende diretamente do layout escolhido (quantidade e posicao de portas e assentos)



ONIBUS COM CHASSI D9A 20.410 4x2
'Urbano Piso Alto
CoIod

MILLENNIUM IV

Principais caracteristicas:

100% Elétrico a baterias
Baterias sob o piso
Carregamento em até 3 horas
Assistente partida em rampa
Volante com ajuste de altura
Frenagem regenerativa

Comprimento até 13m

7

Até 250km de autonomia*®

Baterias BYD LiFePO4




ONIBUS COM CHASSI D9A 20.410 4x2
Urbano Piso Alto

LAY

Marcopolo
TORINO

/4

Principais caracteristicas:
100% Elétrico a baterias
Baterias sob o piso
Carregamento em até 3 horas
Assistente partida em rampa . | 1 R

Volante com ajuste de altura

Frenagem regenerativa

Comprimento até 13m

Até 250km de autonomia*

Baterias BYD LiFePO4



’D9A 20.410 - Distribuicao de poltronas (Layouts)

EXEMPLOS MODELO URBANO

LAYOUT com 3 portas
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ONIBUS COM CHASSI D9A 20.410 4x2
Fretamento / Rodoviario

COMMIL

CAMPIONE INVICTUS 1200

Principais caracteristicas:

100% Elétrico a baterias

Baterias sob o piso

Carregamento em até 3 horas

Assistente partida em rampa ¥/ .‘ E
o

{ &__u- /)

Volante com ajuste de altura ;  ,
Frenagem regenerativa
Comprimento até 13m

Até 250km de autonomia*®

Baterias BYD LiFePO4



'GNIBUS COM CHASSI D9A 20.410 4x2

Fretamento / Rodoviario
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VIAGGIO 1050

Principais caracteristicas:

100% Elétrico a baterias
Baterias sob o piso
Carregamento em até 3 horas
Assistente partida em rampa
Volante com ajuste de altura

Frenagem regenerativa

Comprimento até 13m

Até 250km de autonomia*®

Baterias BYD LiFePO4




D9A 20.410 - Distribuicao de poltronas (Layouts)

EXEMPLOS MODELO RODOVIARIO
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CHASSI D11A 41.820 8x4 - ESPECIFICACOES TECNICAS

Chassis articulado piso alto desenvolvido para aplicacao urbana com carroceria de até 23m de comprimento.

Powertrain (Trem de forga): Bateria alta tensao: l’ 100% elétrico
- Motor: Sincrono nas rodas de tracdo (22 e 32 eixos) - Tecnologia: LFP (Litio Ferro Fosfato) o ol
- Poténcia maxima: 600 kW (4x 150 kW) - Poténcia: 516 kWh N

- Torque maximo: 2.200 Nm (4x 550 Nm) - Dois packs (Teto e traseira do chassi) Mmanubengae

- Capacidade de subida em rampa no PBT de 17% - Peso aproximado: 4.200 kg Emiss3o zero e

- Garantia: 5 anos ou 400.000 km - Garantia: 8 anos ou 500.000 km @ silencioso

Até 250 km de
&

Capacidade de passageiros: autonomia”

- Até 170 passageiros**

Carregamento:

- Tecnologia: DC - CCS2
- Poténcia de carregamento: 200 kWh (2x 100 kW)
- Tempos de carregamento: entre 2 e 3 horas

D11A-41.820
100% ELETRICO
PISO ALTO

*Autonomia pode variar de acordo com tipo de uso, rotas e equipamentos elétricos instalados.

**A gquantidade de passageiros depende diretamente do layout escolhido (quantidade e posicao de portas e assentos)



ONIBUS COM CHASSI D11A 41.820 8x4 @
Articulado Piso Alto
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Principais caracteristicas:

100% Elétrico a baterias

Baterias sob o piso

Carregamento em até 3 horas =
Assistente partida em rampa
Volante com ajuste de altura
Frenagem regenerativa
Comprimento até 23m

Até 250km de autonomia*

Baterias BYD LiFePO4



D11A 41.820 - Distribuicao de poltronas (Layouts)

EXEMPLOS ARTICULADO PISO ALTO
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CHASSI D11B 41.820 8x4 - ESPECIFICACOES TECNICAS

Chassis low entry (piso baixo) desenvolvido para aplicacdo urbana com carroceria de até 22m de comprimento.

Powertrain (Trem de forca): Bateria alta tensdo: l’ 100% elétrico
- Motor: Sincrono nas rodas de tracdo (22 e 32 eixos) Tecnologia: LFP (Litio Ferro Fosfato)

Baixo custo de

- Poténcia maxima: 600 kW (4x 150 kW) - Poténcia: 590 kWh i

- Torque maximo: 2.200 Nm (4x 550 Nm) - Dois packs (Teto e traseira do chassi) S
- Capacidade de subida em rampa no PBT de 17% - Peso aproximado: 4.800 kg BTt oo
- Garantia: 5 anos ou 400.000 km 3 - Garantia: 8 anos ou 500.000 km @ silencioso

Até 250 km de
&

Capacidade de passageiros: autonomia”

- Até 170 passageiros**

Carregamento:
- Tecnologia: DC - CCS2
- Poténcia de carregamento: 200 kWh (2x 100 kW) DI1B-41.820

- Tempos de carregamento: entre 2 e 3 horas ,
100% ELETRICO

PISO BAIXO

*Autonomia pode variar de acordo com tipo de uso, rotas e equipamentos elétricos instalados.

**A quantidade de passageiros depende diretamente do layout escolhido (quantidade e posicao de portas e assentos)



ONIBUS COM CHASSI D11B 41.820 8x4
Articulado Piso Baixo (Low entry)
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Principais caracteristicas:

100% Elétrico a baterias

Baterias na traseira e no teto

Carregamento em até 3 horas

Assistente partida em rampa |
Volante com ajuste de altura
Frenagem regenerativa
Comprimento até 22m

Até 250km de autonomia*

Baterias BYD LiFePO4




D11B 41.820 - Distribuicao de poltronas (Layouts)

EXEMPLOS ARTICULADO PISO BAIXO
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CICLO DE VIDA E RECICLAGEM DA BATERIA (BwD)
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Novas baterias com alta 1° Ciclo de vida: As . ~ . . .
i T . As baterias usadas sao 2° Ciclo de vida: as baterias As baterias degradadas s3o
capacidade e performance baterias sdo utilizadas em . . o .
e T desmontadas, inspecionadas sdo remontadas em modulos retiradas e direcionadas 3
sdo direcionadas para aplicacdes de transporte. . .
A e recondicionadas. para aplicacOes de unidade de reciclagem
inddstria de VE. o .
armazenamento e gestdo de
energia .

~
:/fh
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A fabrica de bateria adquire a
matéria-prima nova e/ou
reciclada e fabrica novas
células de bateria.

Materiais residuais do
processo sao direcionados

e descartados em aterros o .
especificos. Litio Grafite Cobre Aluminio Ferro O centro de reciclagem segue padrdes

internacionais e utiliza de processos
mecanicos, hidrometalurgicos e
pirometalurgicos para reaproveitar os
materiais valiosos das baterias.
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' CALCULO DE EMISSOES

X 6.000 km/més emite 14 toneladas de CO..

o,

‘plantio
@0 7,14 arvores

Fonte: Tribunal de Justica do Estado do Parana. https://www.tjpr.jus.br/web/gestao-ambiental/calculadoraco2



https://www.tjpr.jus.br/web/gestao-ambiental/calculadoraco2

Thank you!
Obrigado!
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